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UNTERNEHMENSVORSTELLUNG

LASSEN SIE UNS GEMEINSAM ERFOLGREICH SEIN

Ihre Vision ist auch unsere Vision. Durch eine qualifizierte und
intensive Begleitung lhrer Projekte sichern wir Ihnen ein erfolgreiches
Projektmanagement und erzeugen langfristige Synergien.

WAS WIR IHNEN BIETEN
Die mivisio® GmbH tdbernimmt fir Sie das komplette Projektmanage-
ment bei der Beschaffung von Normteilen, egal ob fir Formenbau

oder Stanztechnik, Spezial- und Sonderanfertigungen sowie Prototypen

ab Stlckzahl 1. Unsere Kompetenz liegt darin, bei hochster Qualitat
und klrzester Lieferzeit lhre Kosten auf ein Minimum zu senken.
Neben der Teilebeschaffung zahlt das Engineering zu unseren Fach-
kompetenzen. Wir begleiten Sie durch fundierte technische Beratung
und Unterstiitzung bei 3D-Konstruktion bis hin zum erfolgreichen
Outsourcing kompletter Projekte.

UBER UNS

Wir, die Griinder der mivisio® GmbH, glauben fest an die Visionen
unserer Kunden. Unsere Maxime ist diese Visionen zu verwirklichen.
Diesem Vorhaben Rechnung zu tragen ist Hauptbestandteil unserer
taglichen Arbeit. Wir nutzen unser Branchenwissen und unsere
Expertise, um lhren Bedurfnissen und Winschen gerecht zu werden
und uns so vom Wettbewerb abzuheben.
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JOHANNES OESTERLE MAXIMILIAN GRIMM
CEO / Geschaftsfihrer CEO / Geschaftsfihrer
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Auswerferstifte mit kegeligem Kopf,
Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
Auswerferstifte | Kernstifte unnitriert
Auswerferstifte | Kernstifte hochvergiitet
Stifte unnitriert ca. 54 HRC
Kupferkernstifte mit zylindrischem Kopf
Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
und DLC-Beschichtung

Auswerferstifte mit einseitiger
Verdrehsicherung

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
aus HSS

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
aus HSS und DLC-Beschichtung
Auswerferstifte rost- und sdurebestéandig
Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
und DLC-Beschichtung

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
aus HSS

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
aus HSS und DLC-Beschichtung
Flachauswerfer mit zylindrischem Kopf
Flachauswerfer mit zylindrischem Kopf
Flachauswerfer mit 2 Eckenradien
Flachauswerfer mit 2 Eckenradien

und DLC-Beschichtung

Flachauswerfer mit 4 Eckenradien
Flachauswerfer mit 4 Eckenradien

und DLC-Beschichtung

Flachauswerfer mit Blattiberldnge
Flachauswerfer mit 2 Eckenradien

und Blattliberlange

Flachauswerfer mit 4 Eckenradien

und Blattliberlange

Auswerferhiilsen mit zylindrischem Kopf
Auswerferhiilsen mit zylindrischem Kopf
Vorstaucher-Auswerferstifte

mit kegeligem Kopf

DIN 1530 Teil 3, Form D
DIN 1530 Teil 1, Form A, nitriert & oxidiert
DIN 1530 Teil 1, Form A, blank nitriert
= DIN 1530 Teil 1, Form A
= DIN 1530 Teil 1, Form A
= DIN 1530 Teil 1, Form A
= DIN 1530 Teil 1, Form A
DIN 1530 Teil 1, Form AH, gehartet
= DIN 1530 Teil 1, Form AH, gehartet

= DIN 1530 Teil 1, Form AH, gehartet

= DIN 1530 Teil 1, Form AH, gehartet

= DIN 1530 Teil 1, Form AH, gehartet

= DIN 1530 Teil 1, Form AH
DIN 1530 Teil 2, Form C, nitriert & oxidiert
DIN 1530 Teil 2, Form C, blank nitriert
DIN 1530 Teil 2, Form CH, gehartet

= DIN 1530 Teil 2, Form CH, gehartet

= DIN 1530 Teil 2, Form CH, gehartet

= DIN 1530 Teil 2, Form CH, gehartet
DIN 1530 Teil 4, Form FA
DIN 1530 Teil 4, Form FAH

= DIN 1530 Teil 4, Form FAH

= DIN 1530 Teil 4, Form FAH

= DIN 1530 Teil 4, Form FAH
~ DIN 1530 Teil 4, Form FAH

~ DIN 1530 Teil 4, Form FAH
~ DIN 1530 Teil 4, Form FAH

= DIN 1530 Teil 4, Form FAH
=~ DIN 16756

~ DIN 16756
= DIN 9861 Teil 1, Form D, durchgehend gehartet

=~ DIN ISO 6751
=~ DINISO 6751
=~ DINISO 6751
=~ DINISO 6751
=~ DIN ISO 6751
=~ DINISO 6751
= DINISO 6751
= DINISO 6751

= DIN ISO 6751

= DIN ISO 6751

= DIN ISO 6751

= DIN ISO 6751

= DIN ISO 8694

= DIN ISO 8694

= DIN ISO 8694

= DIN ISO 8694

= DIN ISO 8694

= DIN ISO 8694
DIN ISO 8693, nitriert & oxidiert
DIN ISO 8693, gehartet
DIN ISO 8693, gehartet
DIN ISO 8693, gehartet

DIN ISO 8693, gehartet
DIN ISO 8693, gehartet

DIN ISO 8693, gehartet
DIN ISO 8693, gehartet

DIN ISO 8693, gehartet

DIN ISO 8405, blank nitriert
DIN ISO 8405, gehartet

u
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NORMTEILE WIE
AUSWERFER,
FLACHAUSWERFER,
RUND ABGESETZTE
AUSWERFER,
AUSWERFERHULSEN
UND KERNSTIFTE

IN SAMTLICHEN
AUSFUHRUNGEN
NACH DIN UND ISO.

angelehnt an / ahnlich

Fortsetzung der Tabelle

Fortsetzung der Tabelle

Link zum Inhaltsverzeichnis

Link zur Website

Sondermale fiir alle
Produkte auf Anfrage
erhaltlich.
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AUSWERFERSTIFTE

MIT KEGELIGEM KOPF

05
06
0,7
08
09

1.1
1.2
1,25
13
1.4
15
16
1.7
1,75
18
19

21
272
2,25
2,3

DIN 1530 TEIL 3, FORM D

Rz 63

Rz 2,5

0,9 +0,05
1,1 0,05
1,3 0,05
1,4 +0,05
1,6 +0,05
1,8 0,05
1,8+0,05
20,05
20,05
210,05
2,2 £0,05
2,2 0,05
2,5+0,05
2,56+0,05
2,5 0,05
2,8 +0,05
2,8 +0,05
30,1
32+0,1
3,20,
32 £0,1
3,50,

max.

0,52
0,62
0,72
0,82
0,92
1,03
1,13
1,23
1,28
1,33
1,43
1,53
1,63
1,73
1,78
1,83
1,93
2,03
213
2,23
2,28
2,33

+0,2

0,55
0,63
0,72
0,92
1,01
1,19
1,11
1,19
1,18
1,11
1,19
1,11
1,28
1,19
1,18
1,37
1,28
1,37
1,45
1,37
1,32
1,54

0,2 +0,2
0,2+0,2
0,2+0,2
0,2 +0,2
0,2+0,2
0,4+0,3
04+0,3
04+0,3
04+0,3
0,4+0,3
0,4+0,3
0,4+0,3
04+0,3
04+0,3
04+0,3
0,4+0,3
0,4+0,3
0,4+0,3
04+0,3
04+0,3
0,4+0,3
0,4+0,3

max.

ol o1 01 01 01 01 01 01 01 o1 o1 o1 oo ool ool o ar o al

di

RZ16 | __|I2

| 100 125 160 200 250 315
+2

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS
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AUSWERFERSTIFTE

MIT KEGELIGEM KOPF

24
2,5
2,6
2,7
2,75
28
29

81
32
3,25
33
338
34
35
3,6
37
3,75
38
39

41

DIN 1530 TEIL 3, FORM D

Rz 63

Rz 2,5

3,5%0,1
3,560,
40,1
40,1
40,1
40,1
40,1
4,50,
4,50,
4,510,
4,50,
4,5+0,1
4,5 0,1
4,50,
50,1
50,1
50,1
50,1
50,1
50,1
55+0,1
550,

max.

2,43
2,53
2,63
2,73
2,78
2,83
2,93
3,03
Shli8
3,23
3,28
3,33
3,38
3,43
358
3,63
3,73
3,78
3,83
3,93
4,03
413

+0,2

1,45
1,37
1,71
1,63
1,58
1,54
1,45
18

1,71
1,63
1,58
1,54
1.5

1,45
18

1,71
1,63
1,58
1,54
1,45
18

1,71

0,4+0,3
0,6 +0,4
0,6+0,4
0,6+0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6+0,4
0,6+0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6+0,4
0,6+0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6+0,4
0,6+0,4
0,6 +0,4

max.

ol o1 01 01 01 01 01 01 01 o1 o1 o1 o1 oo oo oo araral

di

RZ16 | __|I2

| 100 125 160 200 250 315
+2

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS
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AUSWERFERSTIFTE

MIT KEGELIGEM KOPF

42
4,25
43
44
45
46
47
475
48
49

51
52
53
54
55
56
57
58
59

6,1

DIN 1530 TEIL 3, FORM D

Rz 63

Rz 2,5

5,50,1
5501
5501
55101
60,1
60,1
60,1
60,1
60,1
60,1
6,5 0,1
6,5 0,1
6,50,1
6,5 +0,1
6,5 +0,1
7 +0,1
7 +0,1
70,1
70,1
7 +0,1
8 +0,2
8 10,2

max.

423
428
433
4,43
4,53
4,63
473
478
4,83
4,93
503
513
523
533
543
5,53
563
573
583
593
6,04
6,14

+0,2

1,63
1,58
1,54
1,45
1.8

1,71
1,63
1,58
1,54
1,45
18

1,71
1,63
1,54
1,45
18

1,71
1,63
1,54
1,45
2,23
215

0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6+0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6+0,4
0,6+0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6+0,4
0,6+0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
0,6 +0,4
06+0,4
1+0,5

1+0,5

max.

OO0 OO OO0 O O U1 U1 OO O1 OO O1 OOl

di

RZ16 | __|I2

| 100 125 160 200 250 315
+2

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS
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AUSWERFERSTIFTE

MIT KEGELIGEM KOPF

6,2
6,3
6,4
6,5
6,7

7,5
79

8,1
82
8,4
8,5

9,5
10
11
11,5
12
13
14
16

DIN 1530 TEIL 3, FORM D

Rz 63

Rz 2,5

80,2
80,2
80,2
9+0,2
9+0,2
90,2
100,22
10 0,2
10 0,2
10 40,2
10 +0,2
10 40,2
11202
11 0,2
12 0,2
12+0,2
13+0,2
14 10,2
14202
15+0,2
16 0,2
18+0,2

max.

6,24
6,34
6,44
6,54
6,74
7,04
7,54
7,94
8,04
814
8,24
8,44
8,54
9,04
9,54
10,04
11,04
11,54
12,04
13,04
14,04
16,04

+0,2

2,06
1,97
1,89
317
2,99
2,73
317
2,82
2,73
2,65
2,56
2,39
317
2,73
317
2,73
2,73
317
2,73
2,73
828
3,23

1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5
1+0,5

3w
)
x

O O O W WO OoyOy OOy O O O

G S (S o)
O O O oo oo

di

RZ16 | __|I2

| 100 125 160 200 250 315
+2

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF DIN 1530 TEIL 1, FORM A, NITRIERT & OXIDIERT, = DIN ISO 6751

11

Rz 16 K ©

o ™ i

o '| - - - - | ©

Rz 63| g/g/ a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet

I3 ] a= edge free of burrs / b= rounded
d, d, d, k r 1, L, 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250
g6 0 max. 0 +0,2 +2
-0,2 -0,05 0 0 "

1 2,5 1,03 12 02 5) HARTE
1,1 2,5 1,13 12 02 5 Schaft: min. 950 HV 0,3
1,2 2,5 123 12 0,2 5 an der Oberflache.
1,3 3 133 15 0,2 5 Kernzugfestigkeit ca.
14 8 143 15 0,2 5 1400 N/mm2.
1,5 3 1,53 15 0,2 5 Kopf: HRC 45 +10/-5
1.6 3 163 15 0,2 5
1,7 3 1,73 1,5 0,2 5 WERKSTOFFE
1,8 3 183 15 0,2 5 Warmarbeitsstahl
19 3 193 15 0,2 5
2 4 203 2 0,2 5
2,1 4 213 2 02 5
22 4 223 2 02 S
2,5 5 253 2 03 5
2,6 5 263 2 03 S
2,7 5 273 2 03 5
2,8 9 283 2 03 5
3 6 303 3 03 5
31 6 318 3 03 5
32 6 323 3 03 5
83 6 SISCHS 03 S
34 6 343 3 03 5
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF DIN 1530 TEIL 1, FORM A, NITRIERT & OXIDIERT, = DIN ISO 6751

11

Rz 16 K ©

o ™ i

o '| - - - - | ©

Rz 63| g/g/ a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet

I3 ] a= edge free of burrs / b= rounded
T
d, d, d, k r 1, L, 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250
g6 0 max. 0 +0,2 +2
-0,2 -0,05 0 0 "

3,9 7 BISSIS 0,3 5) HARTE
3,6 7 363 3 0,3 5 Schaft: min. 950 HV 0,3
37 7 373 3 0,3 5 an der Oberflache.
38 7 383 3 0,3 5 Kernzugfestigkeit ca.
4 8 403 83 03 5 1400 N/mm2.
41 8 413 83 0,3 5 Kopf: HRC 45 +10/-5
42 8 423 83 03 S
43 8 4,33 3 03 5 WERKSTOFFE
4.4 8 443 3 0,3 5 Warmarbeitsstahl
4,5 8 453 83 03 5
4,6 8 463 3 03 5
47 8 473 3 03 5
4.8 8 483 3 03 5
5 10 503 3 03 5
51 10 SAENRE 03 5
52 10 523 3 0,3 5
53 10 533 3 03 5
54 10 543 3 03 5
59 10 958 & 03 S
57 10 573 3 03 5
6 12 603 5 0,5 6
6,1 12 613 5 0,5 6
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF DIN 1530 TEIL 1, FORM A, NITRIERT & OXIDIERT, = DIN ISO 6751

11

Rz 16 K 9

o ™ "=

© -| - - - - I ©

Rz 63| g/g/ a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet

I3 ] a= edge free of burrs / b= rounded
T
d, d, d, k r 1, L, 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250
g6 0 max. 0 +0,2 +2
-0,2 -005 0 0 )

6,2 12 623 5 0,5 6 HARTE
6,3 12 633 5 05 6 Schaft: min. 950 HV 0,3
6,5 12 653 5 0,5 6 an der Oberflache.
6,7 12 6,73 5 0,5 6 Kernzugfestigkeit ca.
6.8 12 683 5 05 6 1400 N/mm?2,
6.9 12 693 5 05 6 Kopf: HRC 45 +10/-5
7 12 703 5 0,5 6
71 12 713 5 0,5 6 WERKSTOFFE
72 12 723 5 0,5 6 Warmarbeitsstahl
7,5 12 753 5 0,5 6
7,6 12 763 5 0,5 6
8 14 803 5 05 8
8,1 14 813 5 05 8
82 14 823 5 05 8
8,5 14 853 5 05 8
9 14 903 5 0,5 8
9,1 14 913 5 0,5 8
9,2 14 923 5 0,5 8
9,5 14 953 5 0,5 8
10 16 1004 5 05 10
102 16 1024 5 05 10
105 16 1054 5 05 10
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

DIN 1530 TEIL 1, FORM A, NITRIERT & OXIDIERT, = DIN ISO 6751

11

Rz 16 9
 TH——————+ =
Rz 63| g/g/ a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
I3 ] a= edge free of burrs / b= rounded
T
d, d, d, k r 1, L, 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250
g6 0 max. 0 +0,2 +2
-0,2 -005 0 0 B
1 16 1104 5 05 10 HARTE
11,6 16 11,54 &5 0,5 10 Schaft: min. 950 HV 0,3
12 18 1204 7 0.8 12 an der Oberflache.
122 18 1224 7 0,8 12 Kernzugfestigkeit ca.
125 18 1254 7 08 12 1400 N/mm?2,
13 18 1304 7 08 13 Kopf: HRC 45 +10/-5
135 18 1354 7 08 13
14 22 1404 7 08 14 WERKSTOFFE
142 22 1424 7 08 14 Warmarbeitsstahl
145 22 14,54 7 08 14
15 22 1504 7 08 14
16 22 1604 7 08 16
162 22 1624 7 08 16
165 22 16,54 7 08 16
18 24 1807 7 08 18
185 24 1857 7 08 18
19 24 1907 7 08 18
195 24 1957 7 08 18
20 26 20,07 8 11 20
202 26 20,27 8 11 20
205 26 20,57 8 1.1 20
25 32 251 10 1.1 25
32 40 321 10 1.1 32
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

18

2,1
2,2
2,5
2,6
2,7
28

31
32
33
34

-0,2
25
25

w N
&)l

OOy 01 O OO OOWWWWW

DIN 1530 TEIL 1, FORM A, BLANK NITRIERT, = DIN ISO 6751

"

blanke Oberflache Rz 2,5
grinded surface Rz 2,5

Rz 2,5

Rz 16

Rz 16
Vialyj?

& 1‘

1,03
1,13
1,23
1,33
143
1,53
1,63
1,73
1,83
193
2,03
213
2,23
2,53
2,63
2,73
2,83
3,03
3,138
3,23
3,38
3,43

-0,05
12
12
12
15
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5

N —
a

W WWwWwWWNNNNDNN

+0,2

02
02
02
0,2
02
0,2
02
02
02
02
02
02
02
03
03
03
03
03
03
03
03
03

o O O O 01 01 O 01 OO o1 O o o1 o o1 o1 o1 o1 o1 ool

di

Rz 63 @/J

| 100 125 160 200 250 315 400 500 630

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet

a= edge free of burrs / b= rounded

800 1000

HARTE

Schaft: min. 950 HV 0,3
an der Oberflache.
Kernzugfestigkeit ca.
1400 N/mm2.

Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

8IS
3,6
87
3.8

41
42
43
4.4
45
46
47
48
49

51
012
53
54
55

6,1

(=8

1
o
N

QO 0O 0O CO CO CO 0O 00 00 N N N

DIN 1530 TEIL 1, FORM A, BLANK NITRIERT, = DIN ISO 6751

"

blanke Oberflache Rz 2,5
grinded surface Rz 2,5

Rz 2,5

Rz 16

Rz 16
Vialyj?

& 1‘

max.

3,88
3,63
8,78
3,83
4,03
413
4,23
4,33
4,43
4,53
4,63
4,73
4,83
4,93
503
513
523
533
543
553
6,03
6,13

mcnoowwwwwwwwwmmmwwwwwwwéox

»

[=]
(5]

+0,2

03
03
03
03
03
03
03
03
0;8
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
05
05

Oy Oy 01 U1 O 01 01 01 O1O1 01010101 ool ool g g ool

di

Rz 63 @/J

| 100 125 160 200 250 315 400 500 630

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet

a= edge free of burrs / b= rounded

800 1000

HARTE

Schaft: min. 950 HV 0,3
an der Oberflache.
Kernzugfestigkeit ca.
1400 N/mm2.

Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

6,2
6,3
6,5
6,6
6,7
6,8
6.9

772
7,5

8,2
8,5
8,7

9,5
10
10,2
10,5
11
11,8
12

-0,2
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
18

DIN 1530 TEIL 1, FORM A, BLANK NITRIERT, = DIN ISO 6751

"

blanke Oberflache Rz 2,5
grinded surface Rz 2,5

Rz 2,5

Rz 16

Rz 16
Vialyj?

& 1‘

max.

6,23
6,33
6,53
6,63
6,73
6,83
6,93
7,03
723
7,53
8,03
8,23
8,53
8,73
9,03
9,53
10,04
10,24
10,54
11,04
11,54
12,04

\l(.ncnmmmmmmmmmwmmmmmmmmméox

»

[=]
(5]

+0,2

0,5
05
05
0,5
0,5
0,5
05
05
05
0,5
0,5
05
0,5
05
05
0,5
0,5
0,5
05
05
0,5
08

O O O W WOy OyOyOrOvOv O O O O

G S e o)
N O O O O o

di

Rz 63

2/b/

| 100 125 160 200 250 315 400 500 630

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet

a= edge free of burrs / b= rounded

800 1000

HARTE

Schaft: min. 950 HV 0,3
an der Oberflache.
Kernzugfestigkeit ca.
1400 N/mm2.

Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl

MIvisio 15
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

T
d, d, d, k r I, L 100 125 160
g6 0 max. O +0,2 +2

-0,2 -0,05 0 0

122 18 12,24
125 18 12,54
113 18 13,04 08 118
14 22 14,04 08 14

7 08 12
7
7
7
ks 22 1504 7 08 14
7
7
8
1
1

08 12

16 22 16,04 08 16
18 24 18,07 08 18
20 26 20,07 1.1 20
25 2 251 0 11 25
32 40 32,1 0 11 32

DIN 1530 TEIL 1, FORM A, BLANK NITRIERT, = DIN ISO 6751

"

k blanke Oberfldche Rz 2,5
Rz 16 grinded surface Rz 2,5 ©
[f a4 Rz 25 o
o ™ I . . . . | =
© I ©

Rz 63 @/J

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
13 a= edge free of burrs / b= rounded

250 315 400 500 630 800 1000

HARTE

Schaft: min. 950 HV 0,3
an der Oberflache.
Kernzugfestigkeit ca.
1400 N/mm2.

Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl
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AUSWERFERSTIFTE | KERNSTIFTE

~DIN 15630 TEIL 1, FORM A, = DIN ISO 6751

UNNITRIERT

d, d, d,
g6 0 max.
-0,005 -0,2

1,5 3 1,53
2 4 2,03
2,1 4 2,13
2,2 4 2,23
2,5 9 2,53
2,7 5 2,73
3 6 3,038
32 6 3,23
8IS 7 853
37 7 3,73
4 8 4,03
42 8 4,23
4,5 8 4,53
5 10 5,03
52 10 528
55 10 5,53
6 12 6,03
6,2 12 6,23
6,5 12 6,53
6,6 12 6,63
7 12 7,03
772 12 723

Rz 2,6

Rz 16

gl U1 01 01 01 01 W W WWwWwWwwwwwNnNNN

+0,2

02
02
02
0,2
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
0,5
0,5
05
05
05
0,5

YOy Oy 01 O 01 OO U1 U101 01 01 01 01 o1 o1 ool

[e)WNe))

di

k
Rz 16
o
S T
Rz 63"zy/ t]
13

100 125 160 200 250 315 400 500 630

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

800

HARTE

Schaft: Kernzugfestigkeit
ca. 1400 N/mm?2,

Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl
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AUSWERFERSTIFTE | KERNSTIFTE

~DIN 15630 TEIL 1, FORM A, = DIN ISO 6751

Rz 2,6

Rz 16

UNNITRIERT

T

d, d, d,

g6 0 max.
-0,005 -0,2

7.5 12 7,53
8 14 8,03
82 14 8,23
8,5 14 8,53
9 14 9,03
9,5 14 9,53
10 16 10,04
102 16 10,24
105 16 10,54
11 16 11,04
11,5 16 11,54
12 18 12,04
122 18 12,24
125 18 12,54
13 18 13,04
135 18 13,54
14 22 14,04
14,5 22 14,54
15 22 15,04
155 22 15,54
16 22 16,04
162 22 16,24

\l\l\I\I\I\I\I\I\I\I\IU‘IU‘IO‘I(ﬂmO'IanCﬂU‘IO‘I'OOX

»

[=]
(5]

+0,2

0,5
0,5
05
0,5
0,5
0,5
05
05
05
05
0,5
08
08
08
08
08
08
08
08
08
08
08

di

k
Rz 16
o
S T
Rz 63"zy/ t]
13

100 125 160 200 250 315 400 500 630

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

800

HARTE

Schaft: Kernzugfestigkeit
ca. 1400 N/mm?2,

Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl
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AUSWERFERSTIFTE | KERNSTIFTE

UNNITRIERT ~DIN 15630 TEIL 1, FORM A, = DIN ISO 6751

Rz 16

Rz 76
- _{rdi Rz 725
RN

di

Rz 63"ey/ J

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet

S T - - - -

13 a= edge free of burrs / b= rounded
T
d, d, d, k r I, L 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
g6 0 max. O +0,2 +2
-0,005 -0,2 -0,05 0 0

165 22 16,54 7 08 16
17 22 17,04 7 08 16
18 24 1807 7 08 18
19 24 1907 7 08 18
20 26 2007 8 11 20
21 26 2107 8 1.1 20
25 32 251 1 1.1 25
1

32 40 321 1,1 32

HARTE

Schaft: Kernzugfestigkeit
ca. 1400 N/mm?2,

Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl

MIvisio 19


https://www.mivis.io/

AUSWERFERSTIFTE | KERNSTIFTE

HOCHVERGUTET ~DIN 15630 TEIL 1, FORM A, = DIN ISO 6751

Kk
Rz 16 >
\%_ : RZ 25 o
o | o
a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
@ ajltj a= edge frgee of burrs / b= rounded
d, d, k r l, 160 200 250 400
g6 0 0 +0,2 +2
-02 -003 O 0 )
2 4 2 02 . . HARTE
2,5 5 2 0,3 . . Schaft: ca. HRC 53
3 6 3 0,3 . . Kopf: ca. HRC 45
3,5 7 3 03 . .
4 8 3 03 . . WERKSTOFFE
4,5 8 3 0,3 . . Warmarbeitsstahl
S 10 3 03
55 10 3 03
6 12 S 0,5
6,5 12 5 0,5
7 12 5 0,5
7.5 12 5 0,5
8 14 5 0,5
10 16 5 0,5
12 18 7 08
16 22 7 08
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STIFTE

UNNITRIERT CA. 54 HRC

g6
-0,005

32
35

42
4,5

55

6,2
6,5

72
8,5

10
1
12
12,5
13
14

18
18
22

max.

3,03
3,23
3,58
4,03
4,23
4,53
503
553
6,03
6,23
6,53
7,03
7,23
8,03
8,53
9,03
10,04
11,04
12,04
12,54
13,04
14,04

\l\l\l\lmmmmmmmmmmwwwwwwwwéox

»

o
(5]

+0,2

03
03
03
03
03
03
03
03
05
0,5
0,5
05
05
05
05
05
05
05
08
08
08
08

® O OOy OO O O O 01 U1 U1 U1 O O1

S e o)
A WNDNOO

100

125

160

200

250

=~ DIN 15630 TEIL 1, FORM A, = DIN ISO 6751

Rz 16

r

Rz 4

Rz 16

di

iRz 63

315 400

5

00

:i
AR

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

HARTE
Durchgehend auf
ca. HRC 54 hochvergitet.

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl

Anlassfarbe variiert.
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STIFTE

UNNITRIERT CA. 54 HRC

g6
-0,005
14

16
16,5
20

25

+0,2

08
08
08
1,1
1.1

14
16
16
20
25

100

125

160

200

250

=~ DIN 15630 TEIL 1, FORM A, = DIN ISO 6751

Rz 16

r

Rz 4

Rz 16

di

iRz 63

315 400

5

00

:i
AR

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

HARTE
Durchgehend auf
ca. HRC 54 hochvergitet.

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl

Anlassfarbe variiert.
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KUPFERKERNSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

1 2 4 k
g6 0 max. O +0,2
-0,2 -0,05 0
2 4 203 2 02
2,5 5 253 2 03
2,7 5 273 2 03
3 6 303 3 0,3
32 6 323 3 03
3,5 7 353 3 03
37 7 378 3 03
4 8 403 3 03
4,2 8 423 83 03
4,5 8 453 3 03
5 10 503 3 03
52 10 523 3 03
6 12 6,03 &5 0,5
6,2 12 623 5 05
7 12 703 5 0,5
8 14 803 5 0,5
82 14 823 5 0,5
10 16 10,04 5 0,5
12 18 1204 7 08
14 22 14,04 7 08
16 22 16,04 7 08

O Oy O O U1 U1 U1 U1 U1 01 01010101 OOl

| 100 160 250 500

~DIN 15630 TEIL 1, FORM A, = DIN ISO 6751

Rz 4

Rz 16

di

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

HARTE
Schaft: HRC mind. 180 HB
Kopf: HRC mind. 180 HB

WERKSTOFFE
Berylliumfreie

Kupferlegierung

Warmeleitfahigkeit:
ca. 180-208 W/m°K
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

05
06
0,7
08
09

11
1,2
113
1.4
1,5
16
1.7
1.8
19

21
22
23
2,4
2,5
2,6

-0,2
25
25
25
25
25
25
25
25

w

oD DdDDMDOOOWWWW

DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751

0,53
0,63
0,73
0,83
0,93
1,03
113
1,23
1,33
1,43
1,53
1,63
1,73
1,83
1,93
2,03
213
2,23
2,33
2,43
2,58
2,63

-0,05
12
12
12
12
12
12
12
12
1,5

+0,2

02
02
02
0,2
02
0,2
02
02
02
02
0,2
02
02
02
02
02
02
02
02
02
03
03

g o1 o1 O 01 O O 01 OO o1 O o o1 o o1 o1 ol o1 o1 ool

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet

a= edge free of burrs / b= rounded

Rz 16 )
r d4 Rz 2,6 N
y \T{ [ad
z ————————+ %
Rz 63 Q/J
\/ 13

40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

2,7
2,8
29

3.1
32
33
34
35
3,6
3,7
3,8
39

41
42
43
4.4
45
4,6
47
48

1
o
N

0O 0O 00 00 00 00 00 00 NNNNNJoooo o0 o o Ol

DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751

max.

2,73
2,83
2,93
3,08
3,13
3,23
339
3,43
358
3,63
3,73
3,83
3,93
4,03
413
4,23
4,33
4,43
4,53
4,63
4,73
4,83

wwcooowwwwwwwwwmwwwwwmmwéox

)

[=]
(5]

+0,2

03
03
03
03
03
03
03
03
0;8
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03

o o1 O O 01 O O O1 01O o1 O o o1 oo oo o1 o1 ool

k
Rz 16 te)
r g4 Rz 25 N
1 NN 3 o
o~ J[ _ _ _ _ ] —
© | o
R7 63 a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
\/ z "i/g 13 a= edge free of burrs / b= rounded
40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

49

51
52
53
54
5,5
56
57
58
59

6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9

DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751

max.

4,93
503
9,118
523
5,38
543
5,83
563
&,/3
583
5,93
6,03
6,13
6,23
6,33
6,43
6,53
6,63
6,73
6,83
6,93
7,03

mmmmmmmmmmmwwwwwwwwwwwéox

)

[=]
(5]

+0,2

03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
0,5
05
05
05
0,5
0,5
05
05
05
05
05

0O OO0 OO U1 U1 U1 OO OO 0101 OOl

k
Rz 16 te)
r g4 Rz 25 N
1 NN 3 o
o~ J[ _ _ _ _ ] —
© | o
R7 63 a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
\/ z "i/g 13 a= edge free of burrs / b= rounded
40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751

k
Rz 16 te)
e RZ25 |
] \T{ &
S 1 - - - - S
a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
\E "i/g 13 a= edge f?ee of burrs / b= rounded
T
d, d, d, k r I, L 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
g6 0 max. O +0,2 +2
-0,2 -0,05 0 0 B

72 12 723 5 0,5 6 HARTE
7,5 12 753 5 0,5 6 Schaft: HRC 60 +4/-2
8 14 803 5 0,5 8 Kopf: HRC 45 +10/-5
8,1 14 813 5 0,5 8
82 14 823 5 0,5 8 WERKSTOFFE
8,5 14 853 5 0,5 8 WS
9 14 903 5 0,5 8
9,5 14 953 5 0,5 8
10 16 1004 5 0,5 10
10,1 16 10,14 5 0,5 10
102 16 1024 5 0,5 10
105 16 10,54 5 0,5 10
10,7 16 10,74 5 0,5 10
11 16 11,04 5 0,5 10
12 18 12,04 7 0,8 12
12,1 18 1214 7 08 12
122 18 1224 7 08 12
12,5 18 12,54 7 08 12
13 18 1304 7 08 13
14 22 14,04 7 08 14
145 22 14,54 7 08 14
15 22 1504 7 08 14
2 mivisio 27


https://www.mivis.io/

AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

T
d, d, d, k r I, L 40 50 63
g6 0 max. O +0,2 +2
-0,2 -0,05 0 0
16 22 16,04 7 08 16
165 22 16,54 7 08 16
18 24 1807 7 08 18
20 26 20,07 8 11 20
20,5 26 20,57 8 11 20
25 32 251 10 1,1 25

80

100

DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751

Rz 16

d2

Rz 2,6

Rz 16

d1

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

{rd4
1
LT

125 160 200 250 315 400 500 630 800

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF UND DLC-BESCHICHTUNG ~DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751

Rz 16
beschichtet =
r d4
— coated Rz 2,5 N
] <
_ s e
4 a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet

iR 63
‘ i/ tj 13 a= edge free of burrs / b= rounded

d, d, d,  k r I, I, 40 50 63 8 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
g6 0 max. O +0,2 +2
-0,2 -0,05 0 0 B
0,8 2,5 083 12 0,2 5 HARTE
1 2,5 1,03 1,2 0,2 5 Schaft: HRC 60 +4/-2
1,1 2,5 1,13 1,2 0,2 5) Kopf: HRC 45 +10/-5
1,2 2,5 1,23 1,2 0,2 5 Schichtharte: ca. 2500 HV
1,3 3 1,33 15 0,2 5 Schichtstarke: ca. 1,5 um
1,4 3 1,43 1,5 0,2 5
1,5 3 1,53 1,5 0,2 5 WERKSTOFFE
1,6 3 163 15 0,2 5 WS
1,7 3 1,73 15 0,2 5
1,8 3 1,83 1,5 0,2 5
19 3 1,93 1,5 0,2 5
2 4 2,03 2 0,2 5
2,1 4 213 2 0,2 5
2,2 4 2,23 2 02 5
23 4 2,33 2 0,2 5
2,5 5 2,53 2 0,3 5
2,7 5 2,73 2 0,3 5
2,8 5 2,83 2 0,3 5
29 5 293 2 0,3 5
3 6 303 3 0,3 5
32 6 323 3 0,3 5
3,5 7 3,53 3 0,3 5
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF UND DLC-BESCHICHTUNG ~DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751

Rz 16

Rz 16
g r da beschichtet
- coated Rz 2,5
] <
B — | H——————
4 a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
13

di

a= edge free of burrs / b= rounded

T
d, d, d,  k r I, I, 40 50 63 8 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
g6 0 max. 0 +0,2 +2
-0,2 -0,05 0 0 "
37 7 378 38 03 5 HARTE
4 8 403 3 03 5 Schaft: HRC 60 +4/-2
42 8 423 3 03 5 Kopf: HRC 45 +10/-5
4,5 8 4,53 3 0,3 5 Schichtharte: ca. 2500 HV
4,7 8 473 3 03 5 Schichtstarke: ca. 1,5 um
5 10 503 3 03 5
52 10 528 & 03 S WERKSTOFFE
55 10 553 3 03 5 WS
6 12 603 5 0,5 6
6,2 12 623 5 0,5 6
6,5 12 6,53 5 0,5 6
7 12 703 5 0,5 6
7,5 12 7,58 8 0,5 6
8 14 803 5 0,5 8
82 14 823 5 0,5 8
8,5 14 853 5 0,5 8
9 14 903 5 0,5 8
10 16 1004 5 0,5 10
102 16 1024 5 0,5 10
105 16 10,54 5 0,5 10
12 18 12,04 7 0,8 12
122 18 1224 7 0,8 12
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF UND DLC-BESCHICHTUNG ~DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751

beschichtet
coated Rz 2,5

Rz 16

di

a= edge free of burrs / b= rounded

— | o~ _ _ _ _ ]
_ 3 | |
4 a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
13

T

d, d, d, k r I, L 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800

g6 0 max. O +0,2 +2
-0,2 -0,05 0 0

125 18 12,54 7 08 12

13 18 1304 7 08 13

14 22 14,04 7 08 14

145 22 1454 7 08 14

16 22 16,04 7 08 16

20 26 2007 8 1,1 20

25 32 251 10 1,1 25

HARTE

Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5
Schichtharte: ca. 2500 HV
Schichtstarke: ca. 1,5 um

WERKSTOFFE
WS
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AUSWERFERSTIFTE

MIT EINSEITIGER VERDREHSICHERUNG ~DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751

K
Rz 16
O
> raa Rz 25 I
w'd
=
01/ |5
d, d d k b r I 1 160 200 250
g6 0 max. 0 0 +0,2 +2
-0,2 -0,05 -0,015 0 0 )
2 4 203 2 15 02 5 HARTE
25 5 253 2 175 02 5 Schaft: HRC 60 +4/-2
3 6 3,03 3 2 0,3 5 Kopf: HRC 45 +10/-5
35 7 353 3 225 03 5
4 8 403 3 25 03 5 WERKSTOFFE
45 8 453 3 275 03 5 ws
5 10 5,03 3 3,5 0,3 5
55 10 553 3 375 03 5
6 12 6,03 5 4 0,5 6
8 14 803 5 5 05 8
10 16 1004 5 6 05 10
1218 1204 7 7 08 12
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF AUS HSS

~DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751

0,7
08

1.1
1.2
1.3
1.4
1,5
1.6
1.7
18
19

2,1
22
23
2,5

32
35
3,6
37

-0,2
25
25

WNNN
oo

NN Noo g bdDDOWWWWW

0,73
0,83
1,03
113
1,23
1,33
1,43
1,53
1,63
1,73
183
1,93
2,03
213
2,23
2,33
2,63
3,03
3,23
3,63
3,63
3,73

-0,05
12
12
12
12
12
1,5
1,5
1,5
15

N —m 4
o o1

WWwwWwwwNNNN

+0,2

02
02
02
0,2
02
02
02
02
02
0,2
02
02
02
02
02
02
03
03
03
03
03
03

o o1 o1 O 01 O OO OO o1 g1 oo oo o1 ol o1 g1 ool

Rz 16 k >
r -
/ d4 Rz 25 N
_ - o
2 T : . : : 5
a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet

a= edge free of burrs / b= rounded

ViaaboAN

40 50 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630

HARTE
Schaft: HRC 62 +2
Kopf: HRC 50 +5

WERKSTOFFE
HSS

Teilweise in ASP 23
und CPM 10 V

ab Lager lieferbar.
Preise auf Anfrage.

Produkt beschriftet
mit Werkstoff.
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF AUS HSS

~DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751

6,5

7,5

8,5

9,5
10
11

12
14
15
16
18

max.

4,03
423
4,53
503
523
5,53
563
6,03
6,53
7,03
7,53
8,03
8,53
9,03
9,53
10,04
11,04
12,04
14,04
15,04
16,04
18,07

\l\l\l\l\lmmmmmmmwmmwwmwwwwéor

)

[=]
(5]

+0,2

03
03
03
03
03
03
03
05
05
0,5
0,5
05
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
08
08
08
08
08

O 0 O Oy Oy Oy Oy U1 U1 U1 U1 U1 U1 U1

U S S o)
0o~ AN OO

Rz 16 >
r -
/ d4 Rz 25 N
_ - o
2 T : . : : 5
a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet

a= edge free of burrs / b= rounded

ViaaboAN

40 50 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630

HARTE
Schaft: HRC 62 +2
Kopf: HRC 50 +5

WERKSTOFFE
HSS

Teilweise in ASP 23
und CPM 10 V

ab Lager lieferbar.
Preise auf Anfrage.

Produkt beschriftet
mit Werkstoff.
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF AUS HSS UND DLC-BESCHICHTUNG ~ DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751
1
k )
Rz 6 beschichtet O
d4 coated N
<= ! Rz 25 | I
’ ,,,_ %‘ - - - - - ©

i Rz 63 ?i/ltl/‘ a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
13 a= edge free of burrs / b= rounded

d, d, d,  k r I, I, 40 50 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630
g6 0 max. 0 +0,2 +2
-0,2 -0,05 0 0 ..
0,8 2,5 083 12 0,2 5 HARTE
1 2,5 1,03 1,2 0,2 5 Schaft: HRC 62 +2
1,1 2,5 1,13 1,2 0,2 5 Kopf: HRC 50 +5
1,2 2,5 1,23 1,2 0,2 5 Schichtharte: ca. 2500 HV
1,3 3 133 15 0,2 5 Schichtstarke: ca. 1,5 um
1,4 3 1,43 1,5 0,2 5
1,5 3 1,53 1,5 0,2 5 WERKSTOFFE
1,6 3 1,63 1,5 0,2 5 HSS
1,7 3 1,73 1,5 0,2 5)
1,8 3 1,83 1,5 0,2 5 Produkt beschriftet
19 3 1,93 1,5 0,2 5 mit Werkstoff.
2 4 2,03 2 0,2 5
2,1 4 213 2 0,2 §
2,2 4 2,23 2 02 5
2,3 4 2,33 2 0,2 5
2,5 5 2,53 2 0,3 5
3 6 3,03 3 0,3 5
3,2 6 3,23 3 0,3 5
35 7 353 3 0,3 5
3,6 7 363 3 03 5
3,7 7 373 3 0,3 5
4 8 4,03 3 0,3 5
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF AUS HSS UND DLC-BESCHICHTUNG ~ DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, GEHARTET, = DIN ISO 6751
1
k )
Rz 6 beschichtet O
d4 coated N
<= ! Rz 25 I

iRz 63

T

d, d, d, k r I, L 40 50 80 100 125 160 200

g6 0 max. O +0,2 +2
-0,2 -0,05 0 0

42 8 423 3 03 5

4,5 8 453 3 03 5

S 10 SICHNS 03 5

52 10 523 3 03 5

519 10 553 3 03 5

56 10 563 3 03 5

6 12 603 5 0,5 6

6,5 12 653 5 0,5 6

7 12 703 5 0,5 6

7,5 12 753 5 0,5 6

8 14 803 5 0,5 8

8,5 14 853 5 0,5 8

9 14 903 5 0,5 8

9,5 14 963 5 0,5 8

10 16 1004 & 0,5 10

11 16 11,04 5 0,5 10

12 18 1204 7 08 12

14 22 14,04 7 08 14

15 22 1504 7 08 14

16 22 16,04 7 08 16

18 24 1807 7 08 18

250

E
Al

315

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

400

500 630

HARTE

Schaft: HRC 62 +2

Kopf: HRC 50 +5
Schichtharte: ca. 2500 HV
Schichtstarke: ca. 1,5 um

WERKSTOFFE
HSS

Produkt beschriftet
mit Werkstoff.
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AUSWERFERSTIFTE

ROST- UND SAUREBESTANDIG ~DIN 1530 TEIL 1, FORM AH, = DIN I1SO 6751
1
k
Rz 16 ©
rd4 Rz 2,5 N
_ \TVF a4
g e ———————

Rz 63 A a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
\/ a—/W‘ 13 a= edge free of burrs / b= rounded

d, d, d, k r I, L 100 125 160 200 250 315
g6 0 max. O +0,2 +2
-0,2 -0,05 0 0 )
1 2,5 1,03 12 0,2 5 HARTE
1,5 3 153 15 0,2 5 Schaft: HRC 56 +2
2 4 203 2 0,2 5 Kopf: HRC 45 +5
2,5 5 253 2 0,3 5
2,7 5 273 2 0,3 5 WERKSTOFFE
3 6 303 3 0,3 5 1.4112
32 6 323 3 0,3 5 rost- und saure-
3,5 7 353 3 0,3 5 bestandiger Stahl
4 8 403 3 0,3 5
4,5 8 453 3 0,3 5
5 10 503 3 0,3 5
55 10 553 3 0,3 5
6 12 603 5 0,5 6
6,5 12 6,53 5 0,5 6
7 12 703 5 0,5 6
8 14 803 5 0,5 8
10 16 1004 5 0,5 10
12 18 12,04 7 0,8 12
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF DIN 1530 TEIL 2, FORM C, NITRIERT & OXIDIERT, = DIN ISO 8694

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

Rz 16 RO3 +0,2

ab [] 3

Rz 4

1] 60°

&
[v)
I~
di

iRz 63 r 10
k

O]
n N

[ad
d, d, d, d, k r 13 I, +2/0 80 80 100 125 160 160 200 200
g6 0 max. O 0 +0,2 1,-1/-2 32 35 50 50 63 75 75 80

-0,2 -0,1 -0,05 0 )

0,6 4 203 2 2 0,2 5 HARTE
0,7 4 203 2 2 0,2 5 Schaft: min. 950 HV 0,3
0,8 4 203 2 2 0,2 5 an der Oberflache.
09 4 203 2 2 0,2 5 Kernzugfestigkeit ca.
1 4 203 2 2 0,2 5 1400 N/mm?.
11 4 203 2 2 0,2 5 Kopf: HRC 45 +10/-5
1,2 4 203 2 2 02 5
1,3 4 203 2 2 02 5 WERKSTOFFE
1,4 4 203 2 2 0,2 5 Warmarbeitsstahl
1,5 6 303 3 3 0,3 5
1,6 6 303 3 3 0,3 5 Bei Bestellung bitte
1,7 6 303 3 3 0,3 5 immer |, und |, Léngen
1,8 6 303 3 3 0,3 5 angeben.
19 6 303 3 3 03 5
2 6 303 3 3 03 5
2,1 6 303 3 3 03 5
2,2 6 303 3 3 0,3 5
2,3 6 303 3 3 0,3 5
2,4 6 303 3 3 03 5
2,5 6 303 3 3 03 5
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

d, d, d, d k r I, I, +2/0 80 80 100
g6 0 max. 0 0 +0,2 1,-1/-2 32 35 50
-0,2 0,1 -005 0
06 4 203 2 2 02 5
07 4 203 2 2 02 5
08 4 203 2 2 02 5
09 4 203 2 2 02 5
1 4 203 2 2 02 5
A 203 2 2 02 5
12 4 203 2 2 02 5
13 4 203 2 2 02 5
14 4 203 2 2 02 5
15 6 303 3 3 03 5
16 6 303 3 3 03 5
17 6 303 3 3 03 5
18 6 303 3 3 03 5
19 6 303 3 3 03 5
2 6 303 3 3 03 5
21 6 303 3 3 03 5
22 6 303 3 3 03 5
23 6 303 3 3 03 5
24 6 303 3 3 03 5
25 6 303 3 3 03 5

DIN 1530 TEIL 2, FORM C, BLANK NITRIERT, = DIN ISO 8694

blanke Oberflache Rz 2,5
grinded surface Rz2,5

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

13
[A] RO,3+0,2
[s2)

VA RZ 25

(\Ii - p— T p = 1

kel T 1 T
[d4. —

iRz 63 10
k

O]
2 =
N
1 o

125 160 160 200 200
50 63 75 75 80

HARTE

Schaft: min. 950 HV 0,3
an der Oberflache.
Kernzugfestigkeit ca.
1400 N/mm2.

Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl

Bei Bestellung bitte

immer |, und |, Léngen
angeben.
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

d, d, d, d, k r 1 1,+2/0 63
g6 0 max. O 0 +0,2 1,-1/-2 25
-0,2 -01 -0,05 0
0,5 4 203 2 2 02 5
06 4 203 2 2 0,2 5
0,7 4 203 2 2 0,2 5
08 4 203 2 2 0,2 5
085 4 203 2 2 02 5
09 4 203 2 2 02 5
095 4 203 2 2 02 5
1 4 203 2 2 02 5
1,1 4 203 2 2 0,2 5
12 4 203 2 2 0,2 5
125 4 203 2 2 0,2 5
13 4 203 2 2 0,2 5
14 4 203 2 2 02 5
15 6 303 3 3 03 5
16 6 303 8 3 03 5
17 6 303 3 3 03 5
18 6 308 3 3 03 5
19 6 303 3 3 03 5
2 6 303 3 8 03 5
2,1 6 303 3 3 03 5
2,2 6 303 3 8 03 S
2,3 6 303 3 3 03 5

80
32

80
35

DIN 1530 TEIL 2, FORM CH, GEHARTET, = DIN ISO 8694

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

RZ16  —=t
ab [A] R0,3+02
gl — — I= = —=
[d4 Rz 25 S
Rz 63 r 10
\/ k
12 S
1 N
[ad

100 125 160 160 200 200 250 315
50 50 63 75 75 80 100 160

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS

Bei Bestellung bitte

immer |, und |, Léngen
angeben.
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

T

d, d, d, d, k r 1 1,+2/0 63

g6 0 max. O 0 +0,2 1,-1/-2 25
-0,2 -01 -0,05 0

24 6 303 3 3 03 5

2,5 6 303 3 3 03 5

80
32

80
35

DIN 1530 TEIL 2, FORM CH, GEHARTET, = DIN ISO 8694

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

RZ 16—t
@ R0,3+0,2
a b bt it Loy
é 3 Rz 2,5
gl T — I= = = }
1d4 Rz 25 =
CRZ 63 r 10 °
k
12
O
1 N
[ad
100 125 160 160 200 200 250 315
50 50 63 75 75 80 100 160

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS

Bei Bestellung bitte

immer |, und |, Léngen
angeben.
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF UND DLC-BESCHICHTUNG ~ DIN 1530 TEIL 2, FORM CH, GEHARTET, = DIN ISO 8694
a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet beschichtet
a= edge free of burrs / b= rounded coated
13
[A] | RO3+02
NG TS
_ S i -1 = —
d4 Rz 25 =
Kk
2 =
N
1 o
d, d, d, d, k r 1, 1, +2/0 63 80 100 125 160 200 250 315
g6 0 max. O 0 +0,2 1,-1/-2 25 35 50 50 75 75 100 160
-0,2 -0,1 -0,05 0 B
0,5 4 203 2 2 0,2 5 HARTE
0,6 4 203 2 2 0,2 5 Schaft: HRC 60 +4/-2
0,7 4 203 2 2 0,2 5 Kopf: HRC 45 +10/-5
08 4 203 2 2 0,2 5 Schichtharte: ca. 2500 HV
09 4 203 2 2 0,2 5 Schichtstarke: ca. 1,5 um
1 4 203 2 2 0,2 5
11 4 203 2 2 0,2 9 WERKSTOFFE
1,2 4 203 2 2 0,2 5 WS
1,3 4 203 2 2 0,2 5
14 4 203 2 2 02 5
1,5 6 303 3 3 03 5
1,6 6 303 3 3 03 5
1,7 6 303 8 8 03 S
1,8 6 303 8 3 03 5
1,9 6 CIOSHNS 3 03 S
2 6 303 3 3 03 5
22 6 303 3 8 03 S
2,5 6 303 3 3 03 5
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF AUS HSS ~DIN 1530 TEIL 2, FORM CH, GEHARTET, = DIN ISO 8694

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

13
Rz 16
A R0,3 +0,2
2] T e -
h = — — S - — 1 = = = ]
d4 _
i Rz 63 r Re25 10 ©
k
12 2
11 &
d, d, d, d, k r 1 1, +2/0 63 80 100 125 160 160 200 200 250 315
g6 0 max. O 0 +0,2 1,-1/-2 25 35 50 50 63 75 75 80 100 160
-0,2 -0,1 -0,05 0 )
0,5 4 203 2 2 0,2 5 HARTE
0,6 4 203 2 2 0,2 5 Schaft: HRC 62 +2
0,7 4 203 2 2 0,2 5 Kopf: HRC 50 +5
038 4 203 2 2 0,2 5
09 4 203 2 2 0,2 5 WERKSTOFFE
1 4 203 2 2 0,2 5 HSS
1,1 4 203 2 2 02 S
1,2 4 203 2 2 0,2 5 Bei Bestellung bitte
1,3 4 203 2 2 0,2 5 immer |, und |, Léngen
1,4 4 203 2 2 0,2 5 angeben.
1,5 6 303 3 3 0,3 5
1,6 6 303 3 3 0,3 5 Produkt beschriftet
1,7 6 303 3 3 0,3 5 mit Werkstoff.
18 6 303 3 3 03 5
19 6 303 3 3 03 5
2 6 303 3 3 03 5
2,2 6 303 3 3 0,3 5
2,5 6 303 3 3 0,3 5
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AUSWERFERSTIFTE

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF AUS HSS UND DLC-BESCHICHTUNG ~ DIN 1530 TEIL 2, FORM CH, GEHARTET, = DIN ISO 8694

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet beschichtet

a= edge free of burrs / b= rounded coated

.13

@ - R0,3 +0,2
a3 RE75
_ g = = = —r
d4 -
k
12 2
I &
d, d, d, d, k r 1, 1, +2/0 63 80 100 125 160 200 250 315
g6 0 max. O 0 +0,2 1,-1/-2 25 35 50 50 75 75 100 160
-0,2 -0,1 -0,05 0 B

0,5 4 203 2 2 0,2 5 HARTE
0,6 4 203 2 2 0,2 5 Schaft: HRC 62 +2
0,7 4 203 2 2 0,2 5 Kopf: HRC 50 +5
08 4 203 2 2 0,2 5 Schichtharte: ca. 2500 HV
09 4 203 2 2 0,2 5 Schichtstarke: ca. 1,5 um
1 4 203 2 2 0,2 5
11 4 203 2 2 0,2 9 WERKSTOFFE
1,2 4 203 2 2 0,2 5 HSS
1,3 4 203 2 2 0,2 5
1,4 4 203 2 2 0,2 5 Produkt beschriftet
1,5 6 303 3 3 0,3 5 mit Werkstoff.
1.6 6 303 3 3 03 5
1.7 6 303 3 8 03 5
18 6 303 3 3 03 5
1,9 6 303 3 8 03 5
2 6 303 3 3 03 5
272 6 303 3 3 03 S
2,5 6 303 3 3 03 5

MIvisio 44


https://www.mivis.io/

FLACHAUSWERFER

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

Ebene 2 / base 2

=Togs[A

DIN 1530 TEIL 4, FORM FA, DIN ISO 8693, NITRIERT & OXIDIERT

b | Rz 16

a b
0 0
-0,015 -0,015
08 3,5
08 38
08 4,5
0.8 55
1 3,5
1 35
1 3,8
1 4,5
1 55
1,2 3,5
1,2 3.8
1,2 4,5
1,2 55
1,2 7,5
1,5 4,5
1,5 55
1,5 7,5
1,5 9,5
1,6 7,5
55
7,5
9,5

é N NN

3

h11

IO S I NN
N

SN

N

S P®O®2 OO O®O GOSN SO O

o

mcnc_nmmmmwmmwwwmmwwwmwwwéox

Al

)

o
(5]

Ebene 1/ base 1

1 2 3
+0,2 min.

0

03 10 5
03 10 5
03 10 5
0,5 10 6
0,3 10 5
0,3 10 5
03 10 5
03 10 5
0,5 10 6
0,3 10 5
0,3 10 5
0,3 10 5
0,5 10 6
0,5 10 8
03 10 5
0,5 10 6
0,5 10 8
0,5 10 10
0,5 10 8
0,5 10 6
0,5 10 8
0,5 10 10

12
k
- a b d3 [A]r2 005] A
o N We| R
o _ _ Kl, _ ]
N ]

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

1, +2/0 63 80 100 125 125 160 200 250 315 400
1,-1/-2 32 40 50 60 63 80 100 125 160 200

HARTE

Schaft: min. 950 HV 0,3
an der Oberflache.
Kernzugfestigkeit ca.
1400 N/mm2.

Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl

MaB a und b:

Diese Grenzabmale gelten
fiir 100 mm Lange (1,).

Fiir die Langen (1,) > 100
sind die Grenzabmafle mit
(1,-1,) 102 zu multiplizieren.
Die Maftoleranz erreicht in
der Ebene 2 ihren Hochst-
wert. Bei Bestellung bitte d,
mit angeben.
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FLACHAUSWERFER

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

Ebene 2 / base 2

=Togs[A

DIN 1530 TEIL 4, FORM FA, DIN ISO 8693, NITRIERT & OXIDIERT

™

a b

0 0
-0,015 -0,015
2 11,5

2 15,5
2,5 11,5
2,5 15,5

Al

d, d, k

h11 0 0
0,2 -0,05

12 18 7

6 22 7

12 18 7

6 22 7

Ebene 1/ base 1

r, r,
+0,2 min.
0

08 10
08 10
08 10
0,8 10

12
16
12
16

12
k
: RPN =0 ]A] 5
Rz 4 N R \ I
g : —T - — 1=
B — 1
i Rz 63 W 10
a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded
1, +2/0 63 80 100 125 125 160 200 250 315 400
1,-1/-2 32 40 50 60 63 80 100 125 160 200

HARTE

Schaft: min. 950 HV 0,3
an der Oberflache.
Kernzugfestigkeit ca.
1400 N/mm2.

Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl

MaB a und b:

Diese Grenzabmale gelten
fiir 100 mm Lange (1,).

Fiir die Langen (1,) > 100
sind die Grenzabmafle mit
(1,-1,) 102 zu multiplizieren.
Die Maftoleranz erreicht in
der Ebene 2 ihren Hochst-
wert. Bei Bestellung bitte d
mit angeben.

3
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FLACHAUSWERFER

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

Ebene 2 / base 2

=Tow[A

a b
0 0
-0,015 -0,015
0,5 2,8
0,6 18
0,6 2,5
0,6 2.8
0,6 38
0,7 2,8
0,8 18
0,8 2,8
08 35
08 38
1 2,8
1 3,5
1 85
1 38
1 4,5
1 55
1,2 36
1,2 38
1,2 4,5
1,2 55
1,2 7.5
1,5 4,5

Al

3 2 k

h11 0 0
-02 -0,05

3 6 3
2 4 2
3 6 3
3 6 3
42 8 3
3 6 3
2 4 2
3 6 3
4 8 3
42 8 3
3 6 3
4 8 3
42 8 3
42 8 3
5 10 3
6 12 5
4 8 3
42 8 3
5 10 3
6 12 5
8 14 5
5 0 3

Ebene 1/ base 1

+0,2

03
02
03
03
03
03
02
03
03
03
03
03
03
03
03
05
03
03
03
05
05
03

2

min.

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

U1 00O O U1 U1 U1 O U1 U1 U1 U1 U1 01O OO OO o1 oo al

1, +2/0
1,-1/-2

63
30

63
32

DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN ISO 8693, GEHARTET

12
k O]
: e Wae Sloss[a] | ®
Rz25  \| |y /Rz25 \‘ &
- : ] - —1 -
_ R — il
iRz 63 W 10
a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded
80 100 125 125 160 200 250 315 400
40 50 60 63 80 100 125 160 200
HARTE

Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS

MaR a und b:

Diese GrenzabmafBe gelten
fiir 100 mm Lange (1,).

Fiir die Langen (1,) > 100
sind die Grenzabmafle mit
(1,-1,) 102 zu multiplizieren.
Die Maf3toleranz erreicht in
der Ebene 2 ihren Hochst-
wert. Bei Bestellung bitte d,
mit angeben.
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FLACHAUSWERFER

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

Ebene 2 / base 2

=Tow[A

Al

Ebene 1/ base 1

N

a b d, d, k
0 0 h11 0 0
-0,015 -0,015 -02 -0,05
15 55 6 12 5
15 75 8 14 5
15 95 10 16 5
2 55 6 12 5
2 75 8 14 5
2 95 10 16 5
2 15 12 18 7
2 155 16 22 7
25 115 12 18 7
25 155 16 22 7

r, r,
+0,2 min.
0

0,5 10
0,5 10
0,5 10
0,5 10
0,5 10
0,5 10
08 10
08 10
08 10
0,8 10

1, +2/0

1,-1/-2

DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN ISO 8693, GEHARTET

12
k O]
: - e Wae Sloss[a] | ®
Rz25  \| |y /Rz25 \‘ &
- : ] - —1 -
_ R — il
iRz 63 W 10
a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded
80 100 125 125 160 200 250 315 400
40 50 60 63 80 100 125 160 200
HARTE

Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS

MaR a und b:

Diese GrenzabmafBe gelten
fiir 100 mm Lange (1,).

Fiir die Langen (1,) > 100
sind die Grenzabmafle mit
(1,-1,) 102 zu multiplizieren.
Die Maf3toleranz erreicht in
der Ebene 2 ihren Hochst-
wert. Bei Bestellung bitte d,
mit angeben.
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FLACHAUSWERFER

MIT 2 ECKENRADIEN

=Toos[A]

Ebene 2 / base 2

Ebene 1/ base 1

A

a b d, d, k r, r, 1, 1, +2/0
0 0 h11 0 0 +0,2 min. 1,-1/-2
-0,015 -0,015 -02 -005 O
0,5 2,8 3 6 3 0,3 10 §
0,5 38 4,2 8 3 03 10 5
0,6 2,8 3 6 3 0,3 10 5
0,6 3,8 472 8 3 0,3 10 5
08 2,8 3 6 3 0,3 10 5
0,8 3,5 4.2 8 3 0,3 10 5
0,8 3.8 4.2 8 3 0,3 10 5
1 2,8 3 6 3 03 10 5
1 38 42 8 3 0,3 10 5
1 45 5 10 3 0,3 10 5
1 5,5 6 12 5 0,5 10 6
12 3,8 4.2 8 3 0,3 10 5
12 4,5 § 10 3 0,3 10 5
1,2 55 6 12 5 0,5 10 6
1,2 7.5 8 14 5 0,5 10 8
1,5 4,5 5 10 3 0,3 10 5
1,5 55 6 12 5 0,5 10 6
1,5 7.5 8 14 5 0,5 10 8
1,5 9,5 10 16 5 0,5 10 10
55 6 12 5 0,5 10 6
7.5 8 14 5 0,5 10 8
10 16 5 0,5 10 10

2
2

2 9,5
N

63
30

~ DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN ISO 8693, GEHARTET

a b a3 @ r2
R0,2(2X) RZ25  N\| Y /Re23 W
-

]
o
o

!

>

Rz 16

d2
b

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

80 100 125 160 200 250 315
40 50 60 80 100 125 160

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS

Radius Toleranz:
+0,02

MaB a und b:

Diese Grenzabmale gelten
fiir 100 mm Lange (1,).

Fiir die Langen (1,) > 100
sind die Grenzabmafle mit
(1,-1,) 102 zu multiplizieren.
Die Maftoleranz erreicht in
der Ebene 2 ihren Hochst-
wert. Bei Bestellung bitte d,
mit angeben.
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FLACHAUSWERFER

MIT 2 ECKENRADIEN

Ebene 2 / base 2

=Toos[A]

N

a b d, d,
0 0 h11 0
-0,015 -0,015 -0,2
2 115 12 18

2,5 11,6 12 18

A

-0,05
7
7

Ebene 1/ base 1

+0,2 min.

08 10 12
08 10 12

1, +2/0
1,-1/-2

63
30

80
40

~DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN ISO 8693, GEHARTET

iRZ 63

Rz 2,5
R0,2(2x)
100 125 160 200
50 60 80 100

d2

di@rz

Rz 16

250
125

A

|
b

315
160

10

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS

Radius Toleranz:
+0,02

MaB a und b:

Diese Grenzabmale gelten
fiir 100 mm Lange (1,).

Fiir die Langen (1,) > 100
sind die Grenzabmafle mit
(1,-1,) 102 zu multiplizieren.
Die Maftoleranz erreicht in
der Ebene 2 ihren Hochst-
wert. Bei Bestellung bitte d,
mit angeben.
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FLACHAUSWERFER

MIT 2 ECKENRADIEN UND DLC-BESCHICHTUNG

=Toss] ]

Ebene 2 / base 2 ©

E J 10 Ebene 1/ base 1

a b d, d, k r, r, 1, 1, +2/0
0 0 h11 0 0 +0,2 min. 1,-1/-2
-0,015 -0,015 -02 -005 O
0,5 2,8 3 6 3 0,3 10 §
0,5 38 4,2 8 3 03 10 5
0,6 2,8 3 6 3 0,3 10 5
0,6 3,8 472 8 3 0,3 10 5
08 2,8 3 6 3 0,3 10 5
0,8 3,5 4 8 3 0,3 10 5
0,8 3.8 4.2 8 3 0,3 10 5
1 2,8 3 6 3 03 10 5
1 38 42 8 3 0,3 10 5
1 45 5 10 3 0,3 10 5
1 5,5 6 12 5 0,5 10 6
12 3,8 4.2 8 3 0,3 10 5
12 4,5 § 10 3 0,3 10 5
1,2 55 6 12 5 0,5 10 6
1,2 7.5 8 14 5 0,5 10 8
1,5 4,5 5 10 3 0,3 10 5
1,5 55 6 12 5 0,5 10 6
1,5 7,5 8 14 5 0,5 10 8
1,5 9,5 10 16 5 0,5 10 10
55 6 12 5 0,5 10 6
7.5 8 14 5 0,5 10 8
10 16 5 0,5 10 10

2
2

2 95
N

~ DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN ISO 8693, GEHARTET

12 beschichtet
K coated 2
RZ 75 8 b o o =Toos[4] &
N /rezs \ '
R0O,2(2x ~ [ _ _ Ja |, _ - o
o I N
— r1
i Rz 63 10
VAVAR
a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded
63 80 100 125 160 200 250 315
30 40 50 60 80 100 125 160

HARTE

Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5
Schichtharte: ca. 2500 HV
Schichtstarke: ca. 1,5 um

WERKSTOFFE
WS

Radius Toleranz:
+0,02

MaB a und b:
(siehe Seite 49)
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FLACHAUSWERFER

MIT 2 ECKENRADIEN UND DLC-BESCHICHTUNG ~ DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN ISO 8693, GEHARTET
1
12 beschichtet
k L—_] coated ©
E Rz 2,5 a b d3 a &
Ebene 2 / base 2 © \_/ Rz 25 — r%‘ E
o~ I _ — Vs

~E - - T = = r R0,2(2x |7 - - -
J 10 Ebene 1/ base 1 — r
Rz 63 10

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

™

a b d, d, Kk r, R I, +2/0 63 80 100 125 160 200 250 315

0 0 h11 0 0 +0,2 min. 1,-1/-2 30 40 50 60 80 100 125 160

-0,015 -0,015 02 -005 0 )

2 M5 12 18 7 08 10 12 . . . HARTE

2,5 15 12 18 7 08 10 12 . . . Schaft: HRC 60 +4/-2

Kopf: HRC 45 +10/-5
Schichtharte: ca. 2500 HV
Schichtstarke: ca. 1,5 um

WERKSTOFFE
WS

Radius Toleranz:
+0,02

MaR a und b:
(siehe Seite 49)
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FLACHAUSWERFER

MIT 4 ECKENRADIEN

Ebene 2 / base 2

2 |10

=Toos[4] -
Ebene 1/ base 1

a b d, d, k r, r, 1, I, +2/0 63
0 0 h11 0 0 +0,2 min. 1,-1/-2 30
-0,015 -0,015 -02 -005 O

0,5 2,8 3 6 3 0,3 10 §
0,5 38 4,2 8 3 03 10 5
0,6 2,8 3 6 3 0,3 10 5
0,6 3,8 472 8 3 0,3 10 5
08 2,8 3 6 3 0,3 10 5
0,8 3,5 4 8 3 0,3 10 5
0,8 3.8 4.2 8 3 0,3 10 5
09 3.8 42 8 3 03 10 5
1 2,8 3 6 3 0,3 10 5
1 3,5 472 8 3 0,3 10 5
1 3,8 42 8 3 0,3 10 5
1 4,5 5 10 3 0,3 10 5
1 55 6 12 5 0z 10 6
12 38 4,2 8 3 0,3 10 5
1,2 45 5 10 3 0,3 10 5
1,2 55 6 12 5 0,5 10 6
1,2 7,5 8 14 5 0,5 10 8
1,5 4,5 5 10 3 0,3 10 5
1,5 55 6 12 5 0,5 10 6
1,5 7.5 8 14 5 0,5 10 8
1,5 9,5 10 16 5 0,5 10 10
2 55 6 12 5 0,5 10 6

~ DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN ISO 8693, GEHARTET

12
: =] :
Rz25 a b d3 (Al =
RO,2(4x) ) /Rz25 \‘ =Joos]A] Iy
Z : ] : e
— r1
iRz 63 M 10
a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded
80 100 125 160 200 250 315
40 50 60 80 100 125 160

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS

Radius Toleranz
+0,02

MaB a und b:

Diese Grenzabmale gelten
fiir 100 mm Lange (1,).

Fiir die Langen (1,) > 100
sind die Grenzabmafle mit
(1,-1,) 102 zu multiplizieren.
Die Maftoleranz erreicht in
der Ebene 2 ihren Hochst-
wert. Bei Bestellung bitte d,
mit angeben.
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FLACHAUSWERFER

MIT 4 ECKENRADIEN

Ebene 2 / base 2

=Togs[A

™

a b d,
0 0 h11
-0,015 -0,015

2 7.5 8
2 9,5 10
2 11,5 12
2,5 11,5 12

-0,2
14
16
18
18

2 |10

-0,05

~N N o

Ebene 1/ base 1

+0,2
0
0,5
0,5
08
0,8

min.

10
10
10
10

10
12
12

l,+2/0 63
1,-1/-2 30

~ DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN ISO 8693, GEHARTET

Rz 25 @
R0,2(4X)

di@rz

]
&
o
o
>
Rz 16

™~
©

iRZ 63

80 100 125 160 200 250 315
40 50 60 80 100 125 160

2

|
|
b

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS

Radius Toleranz
+0,02

MafB aund b:

Diese Grenzabmale gelten

fiir 100 mm Lange (1,).

Fiir die Langen (1,) > 100

sind die Grenzabmafe mit
(1,-1,) 102 zu multiplizieren.

Die MaBtoleranz erreicht in

der Ebene 2 ihren Hochst-
wert. Bei Bestellung bitte d

mit angeben.
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FLACHAUSWERFER

MIT 4 ECKENRADIEN UND DLC-BESCHICHTUNG

=Toos[ ] .
=
J 10 Ebene 1/ base 1

Ebene 2 / base 2

a b d, d, k r, r, 1, 1, +2/0
0 0 h11 0 0 +0,2 min. 1,-1/-2
-0,015 -0,015 -02 -005 O

0,5 2,8 3 6 3 0,3 10 §
0,5 38 4,2 8 3 03 10 5
0,6 2,8 3 6 3 0,3 10 5
0,6 3,8 472 8 3 0,3 10 5
08 2,8 3 6 3 0,3 10 5
0,8 3,5 4 8 3 0,3 10 5
0,8 3.8 4.2 8 3 0,3 10 5
09 3.8 42 8 3 03 10 5
1 2,8 3 6 3 0,3 10 5
1 3,5 472 8 3 0,3 10 5
1 3,8 42 8 3 0,3 10 5
1 4,5 5 10 3 0,3 10 5
1 55 6 12 5 0z 10 6
12 38 4,2 8 3 0,3 10 5
1,2 45 5 10 3 0,3 10 5
1,2 55 6 12 5 0,5 10 6
1,2 7,5 8 14 5 0,5 10 8
1,5 4,5 5 10 3 0,3 10 5
1,5 55 6 12 5 0,5 10 6
1,5 7.5 8 14 5 0,5 10 8
1,5 9,5 10 16 5 0,5 10 10
2 55 6 12 5 0,5 10 6

63
30

~ DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN ISO 8693, GEHARTET

12 beschichtet
K coated
775 a b a3 [Alr 005[A =
o KL e B2 =Toos[ ] :
SR = ———
— r1

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

80 100 125 160 200 250 315
40 50 60 80 100 125 160

HARTE

Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5
Schichtharte: ca. 2500 HV
Schichtstarke: ca. 1,5 um

WERKSTOFFE
WS

Radius Toleranz:
+0,02

MaR a und b:
(siehe Seite 53)
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FLACHAUSWERFER

MIT 4 ECKENRADIEN UND DLC-BESCHICHTUNG

Ebene 2 / base 2 E ©
E - - i - -
J 10 Ebene 1/ base 1

/[\

a b d, d, k r, r, 1, 1, +2/0
0 0 h11 0 0 +0,2 min. 1,-1/-2
-0,015 -0,015 -02 -005 O

2 7.5 8 14 5 0,5 10 8

2 9,5 10 16 5 0,5 10 10

2 11,5 12 18 7 0,8 10 12

2,5 11,5 12 18 7 0,8 10 12

63
30

~ DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN ISO 8693, GEHARTET

12 beschichtet
K coated
775 a b a3 [Alr 005[A =
o KL e B2 =Toos[ ] :
SR = ———
— r

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

80 100 125 160 200 250 315
40 50 60 80 100 125 160

HARTE

Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5
Schichtharte: ca. 2500 HV
Schichtstarke: ca. 1,5 um

WERKSTOFFE
WS

Radius Toleranz:
+0,02

MaR a und b:
(siehe Seite 53)
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FLACHAUSWERFER

MIT BLATTUBERLANGE

a b

0 0
-0,015 -0,015
0,6 2,8
0,6 38
08 2,8
08 38
1 2,8
1 38
1 4,5
1 55
1,2 3,8
1,2 4,5
1,2 5,9
1,2 7.5
1,5 45
1,5 55
1,5 7,5
1,5 9,5
2 5,5
2 7.5
2 9,5
2 11,5
2,5 11,5

h11

O = 00O U AU WS WS W
N

12

o
(5]

\l\lmmmwmmwmmwwmwwwwwwwéox

+0,2

03
03
03
03
03
03
03
05
03
03
0,5
05
03
05
05
05
0,5
0,5
05
08
08

2

min.

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

~ DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN ISO 8693, GEHARTET

Rz 16

b

Oy = 0O Oy U1 00O O U1 U1 O U1 U1 U1 U1 U1 U1 A1

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

HARTE
Schaft: HRC 60 +4/-2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS

MaR a und b:

Diese GrenzabmafBe gelten
fiir 100 mm Lange (1,).

Fiir die Langen (1,) > 100
sind die Grenzabmafle mit
(1,-1,) 102 zu multiplizieren.
Die Maf3toleranz erreicht in
der Ebene 2 ihren Hochst-
wert. Bei Bestellung bitte d,
mit angeben.
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FLACHAUSWERFER

MIT 2 ECKENRADIEN UND BLATTUBERLANGE =~ DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN I1SO 8693, GEHARTET
I
12
Rz 2,5
ErEn
~ ~ ~ ~ I
|

a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet
a= edge free of burrs / b= rounded

a b d, d, k r, r, 1 1, +2/0 125 160 160 200 250 315

0 0 h11 0 0 +0,2 min. 1,-1/-2 32 32 60 60 60 80

-0,015 -0,015 -02 -005 O )

08 28 3 6 3 03 10 5 HARTE

08 38 472 8 3 0,3 10 5 Schaft: HRC 60 +4/-2

1 28 3 6 3 0,3 10 5 Kopf: HRC 45 +10/-5

1 38 42 8 3 0,3 10 5

1 4,5 5 10 3 0,3 10 5 WERKSTOFFE

1 55 6 12 5 0,5 10 6 WS

1,2 338 42 8 3 03 10 5

1,2 4,5 5 10 3 0,3 10 5 Radius Toleranz:

12 515 6 12 5 0,5 10 6 +0,02

1,2 7.5 8 14 5 0,5 10 8

15 4,5 5 10 3 0,3 10 5 MaB a und b:

1,5 55 6 12 5 0,5 10 6 Diese Grenzabmale gelten
1,5 7,5 8 14 5 0,5 10 8 o c 5 5 5 5 fiir 100 mm Lange (1,).

1,5 9,5 10 16 5 0,5 10 10 . . . . . Fiir die Langen (1,) > 100

2 515 6 12 5 0,5 10 6 sind die Grenzabmafe mit

2 7,5 8 14 5 0,5 10 8 (1,-1,) 102 zu multiplizieren.
2 9,5 10 16 5 0,5 10 10 Die MaBtoleranz erreicht in

der Ebene 2 ihren Hochst-
wert. Bei Bestellung bitte d,
mit angeben.
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FLACHAUSWERFER

MIT 4 ECKENRADIEN UND BLATTUBERLANGE ~ DIN 1530 TEIL 4, FORM FAH, DIN ISO 8693, GEHARTET
i
12
a Rz 2,5
8024, RZ 75 2 —f=[o0s] 4] 5
~ ~ ~ ~ —
10 a= Kante gratfrei / b= Kante verrundet

a= edge free of burrs / b= rounded

a b d, d, k r, r, 1 1, +2/0 125 160 160 200 250 315

0 0 h11 0 0 +0,2 min. 1,-1/-2 32 32 60 60 60 80

-0,015 -0,015 -02 -005 O )

08 2,8 3 6 3 03 10 5 HARTE

08 38 472 8 3 0,3 10 5 Schaft: HRC 60 +4/-2

0,8 55 6 12 5 0,5 10 6 Kopf: HRC 45 +10/-5

1 2,8 3 6 3 0,3 10 5

1 38 42 8 3 0,3 10 5 WERKSTOFFE

1 4,5 5 10 3 0,3 10 5 WS

1 5,5 6 12 S 0,5 10 6

1 7,5 8 14 5 0,5 10 8 Radius Toleranz:

1,2 38 42 8 3 03 10 5 +0,02

1,2 4,5 5 10 3 03 10 5

1,2 55 6 12 5 0,5 10 6 MaB a und b:

12 7.5 8 14 5 0,5 10 8 Diese Grenzabmale gelten
15 4,5 5 10 3 0,3 10 5 fiir 100 mm Lange (1,).

1,5 55 6 12 5 0,5 10 6 Fiir die Langen (1,) > 100
1,5 7,5 8 14 5 0,5 10 8 sind die Grenzabmafle mit
1,5 9,5 10 16 5 0,5 10 10 (1,-1,) 102 zu multiplizieren.
2 5,3 6 12 5 0,5 10 6 Die MaBtoleranz erreicht in
2 7.5 8 14 5 0,5 10 8 der Ebene 2 ihren Hochst-
2 9,5 10 16 5 0,5 10 10 wert. Bei Bestellung bitte d,

mit angeben.
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AUSWERFERHULSEN

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF =~ DIN 16756, DIN ISO 8405, BLANK NITRIERT

_k Nut umlaufend
\ i Rz 16 with rotating groove Ebem|922 Ebene 1 2 @
Rz 25 rbase 2 basel —] &
S - - ] - I
A\, [d4 iRz 76
d, d, d, d, k r 1 L, 50 60 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300 325 400
HS g6 0 0 +0,2 +2 +1
-02 -005 O 0 0

1,5 8 1,840,1 6 8 03 35

1,6 3 2+0,2/-0,1 6 3 03 35

1,7 3 2+0,2/-0,1 6 8 03 35

2 4 2,5+0,2/-0,1 8 3 03 35

2,2 4 2,5+0,2/-0,1 8 3 0,3 35

2,5 5 3+0,2/-0.1 10 3 0,3 35

2,7 S 3+0,2/-0,1 10 8 03 &9

3 5 3,5+0,2/-0,1 10 3 0,3 45

32 5 3,5+0,2/-0,1 10 3 03 45

3,5 5 3,8+0,2/-0,1 10 3 03 45

39 6 4 +0,2/-0,1 12 5 0,5 45

37 6 4+0,2/-0,1 12 5 0,5 45

4 6 4,5 +0,2/-0,1 12 5 0,5 45

4 8 4,5+0,2/-0,1 14 5 0,5 45

4,2 8 4,5+0,2/-0,1 14 5 0,5 45

4,5 8 5+0,3/-0,1 14 5 0,5 45

5 7 5,5+0,3/-0,1 12 9 0,5 45

5 8 5,5+0,3/-0,1 14 5 0,5 45

52 8 5,5+0,3/-0,1 14 S 0,5 45

55 8 58+0,3/-0,1 14 5 0,5 45

6 9 6,5+0,3/-0,1 14 5 0,5 45

6 10 6,5+0,3/-0,1 16 5 0,5 45

HARTE

Schaft: min. 950 HV 0,3
an der Oberflache.
Kernzugfestigkeit ca.
1400 N/mm2.

Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl

In der Ebene 1 ist die
Koaxialitatstoleranz

zu A max. 0,012 mm.

In der Ebene 2 ist dieser
Wert max. 0,012 (I, - 107).

Bei Bestellung bitte

unbedingt den Schaft-
durchmesser d, angeben.
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AUSWERFERHULSEN

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

[=%

H5

6,2

82

10
10,5
12
12,5
16

10
10
12
12
12
14
14
16
16
20

6,5 +0,3/-0,1
7,5+0,3/-0,1
8,5+0,3/-0,1
8,5+0,3/-0,1
9,3+0,3/-0,1
10,5 +0,3/-0,1
11+0,3/-0,1
12,5+0,3/-0,1
13+0,3/-0,1
16,5+0,3/-0,1

d
0
-0,2
16
16
20
20
20
22
22
22
22
26

k
0
-0,05

NN NN N NN oo

+0,2

05
0,5
08
08
08
08
08
08
08

+2
0

45
45
45
45
45
45
45
45
45

1
+1

50

60

75

100

125

=~ DIN 16756, DIN ISO 8405, BLANK NITRIERT

k Nut umlaufend 12
with rotating groove Ebene 2 Ebene ] 2 @
N
Rz 2,5 base? base —] o«
| : —| o
- - - | - ©| T,
d4 Rz 1,6
A\' = \/
150 175 200 225 250 275 300 325 400

HARTE

Schaft: min. 950 HV 0,3
an der Oberflache.
Kernzugfestigkeit ca.
1400 N/mm?2.

Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
Warmarbeitsstahl

In der Ebene 1 ist die
Koaxialitatstoleranz

zu A max. 0,012 mm.

In der Ebene 2 ist dieser
Wert max. 0,012 (I, - 107).

Bei Bestellung bitte

unbedingt den Schaft-
durchmesser d, angeben.
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AUSWERFERHULSEN

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

[=%

I
3]

—_
(&)

16

RN
© @

DWW NN NN
N ~N oo N

35

Q o
o

[&)]

N

1,801
2+0,2/-0,1
2,1 +0,2/-0,1
2,2+0,2/-01
2,5+0,2/-0,1
2,56+0,2/-0,1
2,8+0,2/-0,1
3+0,2/-0,1
3+0,2/-0,1
3,56+0,2/-0,1
3,5+0,2/-0,1
3,56 +0,2/-0,1
3,8 +0,2/-0,1
4+0,2/-01
4+0,2/-0,1
4,5+0,2/-0,1
4,5+0,2/-0,1
4,5+0,2/-0,1
4,5 +0,2/-0,1
4,5+0,2/-0,1
4,5+0,2/-0,1
4,8+0,2/-0,1

mcno-lmmmwmmwwmwwwwwwwwwwéox

o
(5]

+0,2

03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
05
03
03
05
05
05
05
05
05
05
05
05

+2
0

35
35
35
35
35
35
35
35
35
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

50

60

75

=~ DIN 16756, DIN ISO 8405, GEHARTET

k 12
Rz 16 2 @
Ebene 2 Ebene 1 N
- =~ Rz 25 base2 base j &
o~ _ _ ] : _ —| o
© | | T,
) d4 Rz 16
Jﬁ\ \/
100 125 150 175 200 225 250 275 300 325 400

HARTE
Schaft: HRC 60 +2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS

In der Ebene 1 ist die
Koaxialitatstoleranz

zu A max. 0,012 mm.

In der Ebene 2 ist dieser
Wert max. 0,012 (I, - 107).

Bei Bestellung bitte

unbedingt den Schaft-
durchmesser d, angeben.
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AUSWERFERHULSEN

MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

T

d, d, d, d, k r 1 L, 50 60 75

HS g6 0 0 +0,2 +2 +1
-02 -005 O 0 0

4,5 7 5+0,3/-0,1 12 5 0,5 45

4,5 8 5+0,3/-0,1 14 5 0,5 45

S 7 5,5+0,3/-0,1 12 5 0,5 45

5 8 55+0,3/-0,1 14 5 0,5 45

52 8 5,5+0,3/-0,1 14 S 0,5 45

55 8 5,8 +0,3/-0,1 14 5 0,5 45

6 9 6,5 +0,3/-0,1 14 S 0,5 45

6 10 6,5 +0,3/-0,1 16 5 0,5 45

6,2 10 6,5+0,3/-0,1 16 S 0,5 45

6,5 10 7 +0,3/-0,1 16 5 0,5 45

7 10 7,5 +0,3/-0,1 16 5 0,5 45

8 11 8,5+0,3/-0,1 16 7 0.8 45

8 12 8,5+0,3/-0,1 20 7 08 45

82 12 8,5+0,3/-0,1 20 7 08 45

8,5 12 9+0,3/-0,1 20 7 08 45

9 12 93+0,3/-01 20 7 0,8 45

10 14 10,5+0,3/-01 22 7 08 45

102 14 10,5+40,3/-0,1 22 7 08 45

105 14 11 +0,3/-0,1 22 7 08 45

11 14 11,6+40,3/-01 22 7 08 45

12 16 12,56+40,3/-0,1 22 7 08 45

125 16 13+0,3/-0,1 22 7 08 45

16 20 16,5+0,3/-0,1 26 7 1 50

100

=~ DIN 16756, DIN ISO 8405, GEHARTET

Rz 16

d2

125

k 12 D
O A
Ebene 2 Ebene 1 N
Rz 25 base? base ] o
| : —| o
- - I - T T
|d4 Rz 1,6
N VARS
150 200 225 250 275 300 325 400

HARTE
Schaft: HRC 60 +2
Kopf: HRC 45 +10/-5

WERKSTOFFE
WS

In der Ebene 1 ist die
Koaxialitatstoleranz

zu A max. 0,012 mm.

In der Ebene 2 ist dieser
Wert max. 0,012 (I, - 107).

Bei Bestellung bitte

unbedingt den Schaft-
durchmesser d, angeben.
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VORSTAUCHER-AUSWERFERSTIFTE

MIT KEGELIGEM KOPF ~DIN 9861 TEIL 1, FORM D, DURCHGEHEND GEHARTET

iRz 16 11

Rz 2,5

Rz 25

.
i

di

Rz 16
d, d, h r L 60 70 71 80 90 100 120
hé +0,2 +0,5
0 0
1 1,8 +0,05 119  04+03
1,1 1,8 +0,05 1,11 04+0,3
1,2 2 +0,05 1,19 04+03
13 210,05 111 04+03
14 2,2 +0,05 119  04+03
1,5 2,2 +0,05 111 04+03
1,55 22+0,05 1,06 04+03
16 2,540,05 128 04+03
165 250,05 124 04+03
1,7 2,5+0,05 119  04+03
1.8 2,8 +0,05 137 04+03
185 2820,05 132 04+03
19 2,8 +0,05 128 04+03
195 2810,05 124  04+03
2 3+0,1 137 04+03
2,1 3,2 0,1 145 04+03
215 3201 1,41  04+03
2,2 3,2 40,1 137  04+03
225 3201 132 04+03
2,3 3,510,1 1,54 04+03
235 35101 1,5 04+0,3
2,4 3,5+0,1 145 04+03
N

HARTE
HRC 64 +2

WERKSTOFFE
HSS
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VORSTAUCHER-AUSWERFERSTIFTE

MIT KEGELIGEM KOPF ~DIN 9861 TEIL 1, FORM D, DURCHGEHEND GEHARTET

iRz 16 11

Rz 2,5

Rz 25

.
i

di

Rz 16
0
d, d, h r L 60 70 71 80 90 100 120
hé +0,2 +0,5
0 0
245 35101 1,41  04+03
2,5 3,5+0,1 137 04+03
255 35101 132 04+03
2
285 440,71 1,5 04+0,3
29 4+0,1 145 04+03
295 4401 141  04+03
3 4,5 +0,1 18 06+04
305 45101 1,76 06+04
3,1 4,540,1 1,71 06+04
315 45101 167 06+04
32 4,5+0,1 163 06+04
3,3 4,5+0,1 154 06+04
335 45101 1,5 06+04
34 4,5 0,1 145 06+04
345  45+0,1 141 06+04
35 50,1 18 06+04
355 50,1 1,76 06+04
3,6 50,1 1,71 06+04
37 50,1 163 06+04
375 50,1 1,58 06+04
38 50,1 154 06+04
N

HARTE
HRC 64 +2

WERKSTOFFE
HSS
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VORSTAUCHER-AUSWERFERSTIFTE

MIT KEGELIGEM KOPF ~DIN 9861 TEIL 1, FORM D, DURCHGEHEND GEHARTET

iRz 16 11

Rz 2,5

Rz 25

.
i

di

Rz 16
0
d, d, h r L 60 70 71 80 90 100 120
hé +0,2 +0,5
0 0
385 50,1 1,5 06+04
39 510,1 145 06+04
395 5401 141 06+04
4 5510,1 18 06+04
4,1 5510,1 1,71 06+04
415 55401 167 06+04
42 55 +0,1 163 06+04
425 55+0,1 1,58 06+04
43 5,5 20,1 1,54 06+04
435 55401 1,5 06+04
4,4 5,5+0,1 145 06+04
4,45 55401 141 06+04
4,5 60,1 18 06+04
4.6 6 10,1 1,71 06+04
4,7 6 +0,1 1,63 06+04
4,75 60,1 1,58 06+04
4,8 6 +0,1 154 06+04
485 60,1 1,5 06+04
49 6 +0,1 145 06+04
495 60,1 141 06+04
5 6,5 0,1 18 06+04
51 6,5 0,1 1,71 06+04

HARTE
HRC 64 +2

WERKSTOFFE
HSS
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VORSTAUCHER-AUSWERFERSTIFTE

MIT KEGELIGEM KOPF ~DIN 9861 TEIL 1, FORM D, DURCHGEHEND GEHARTET

iRz 16 11

Rz 2,5

Rz 25

.
i

di

Rz 16
0
d, d, h r L 60 70 71 80 90 100 120
hé +0,2 +0,5
0 0
515  6,520,1 167 06+04
52 6,510,1 163 06+04
SIS 6,5 +0,1 1,54 06+04
54 6,5 10,1 145 06+04
55 7 £0,1 18 06+04
56 7 40,1 1,71 06+04
565 7+0,1 167 06+04
57 7 +0,1 1,63 06+04
575 740, 1,58 06+04
58 7 40,1 154 06+04
585 70,1 1,5 06+04
59 7 40,1 145 06+04
6 8 +0,2 223 10+05
6,1 8+0,2 215 10+05
6,2 8+0,2 206 10+05
6,3 8 10,2 197 10+05
6,4 8 10,2 1,89 10+05
6,5 9+0,2 317 10+05
6,6 9 +0,2 308 1,0+05
6,7 9+0,2 299 10+05
6,8 9+0,2 291 1,0+0,5
6,9 9 10,2 282 10+05
N

HARTE
HRC 64 +2

WERKSTOFFE
HSS
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VORSTAUCHER-AUSWERFERSTIFTE

MIT KEGELIGEM KOPF ~DIN 9861 TEIL 1, FORM D, DURCHGEHEND GEHARTET

iRz 16 11

Rz 2,5

Rz 25

.
i

di

Rz 16
0
d, d, h r L 60 70 71 80 90 100 120
hé +0,2 +0,5
0 0
7 9+0,2 273 1,0+05
7.1 9 +0,2 265 1,0+05
7.2 9 40,2 256 1,0+05
7.3 9+0,2 247 1,0+05
74 9+0,2 239 1,0+05
7,5 10 40,2 317 1,0+05
7,6 10 40,2 308 1,0+05
7.7 1040,2 299 1,0+05
7.8 1040,2 291 1,0+0,5
79 10 40,2 282 1,0+05
8 10 40,2 273 1,0+05
8,2 10 40,2 256 1,0+05
8,3 10 40,2 247 1,0+0,5
8,5 11 +0,2 317 10+05
8,6 11 0,2 308 10+05
8,7 11 40,2 299 1,0+05
88 11 40,2 291 1,0+0,5
89 11 40,2 282 1,0+05
9 11 40,2 273 1,0+05
9,1 11 40,2 265 10+05
9,2 11 40,2 256 10+05
9,3 11 40,2 247 1,0+05
N

HARTE
HRC 64 +2

WERKSTOFFE
HSS

MIvisio

68


https://www.mivis.io/

VORSTAUCHER-AUSWERFERSTIFTE

~DIN 9861 TEIL 1, FORM D, DURCHGEHEND GEHARTET

MIT KEGELIGEM KOPF

11

Rz 2,5

Rz 25;

| })

9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
99
10

1102
12102
12 0,2
12 40,2
12 0,2
12 40,2
12102

+0,2

2,39
317
3,08
2,99
2,91
2,82
2,73

1,0+0,5
1,0+0,5
1,0+0,5
1,0+0,5
1,0+0,5
1,0+0,5
1,0+0,5

I
di

Rz 16

L 60 70 71 80 90 100 120
+0,5

HARTE
HRC 64 +2

WERKSTOFFE
HSS
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FORM-UND LAGETOLERANZEN

FORMTOLERANZEN

—— | GERADHEIT

or b

ERKLARUNG

Die Linie muss an jeder Stelle der Breite b
zwischen zwei Geraden vom Abstand
t=0,1mm liegen.

| e0.04]

S HEA

ERKLARUNG

Die mittlere Linie des Zylinders muss sich
innerhalb des Zylinders vom Durchmesser
t=0,04mm befinden.

DIN ISO 1101

/ /| EBENHEIT

Bl

ERKLARUNG
Die Oberflache muss zwischen zwei
parallelen Ebenen vom Abstand t=0,03mm

liegen.

O RUNDHEIT

Ol o8]

||

[}

ERKLARUNG

Die Umfangslinie des Kegelquerschnitts
muss an jeder Stelle der Kegellange |
innerhalb zweier konzentrischer Kreise vom
radialen Abstand t=0,08mm liegen.
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FORM-UND LAGETOLERANZEN

FORMTOLERANZEN

/Q/ ZYLINDERFORM

ERKLARUNG

Die Mantelflache des Zylinders muss
zwischen zwei koaxialen Zylindern liegen, die
einen radialen Abstand von t=0,i1mm haben.

DIN ISO 1107

/7 \| PROFILFORM

ERKLARUNG

Die Profillinie muss an jeder Stelle der
Werkstuckdicke b zwischen zwei Hulllinien
liegen, deren Abstand durch Kreise vom
Durchmesser t=0,05mm begrenzt ist.

Die Mittelpunkte der Kreise befinden sich

auf einer Linie von geometrisch idealer Form.

MIVIsio
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FORM-UND LAGETOLERANZEN

LAU

FTOLERANZEN

/

RUNDLAUF RADIAL

[A] El

] HEN
] J_ﬁ

ERK

HOE

LARUNG

Die Umfangslinie muss in jedem Querschnitt

rech

twinklig zur gemeinsamen Bezugsachse

A-B zwischen zwei in der gleichen Ebene
liegenden konzentrischen Kreisen liegen,
die einen radialen Abstand von t=0,Tmm
besitzen.

DIN ISO 1107

/ RUNDLAUF AXIAL

!

ERKLARUNG

Die Umfangslinie muss an jedem Durch-
messer der Planflache zwischen zwei
Kreisen liegen, die einen axialen Abstand
von t=0,04mm haben.

Die jeweilige Durchmesserachse muss mit
der Bezugsachse A Ubereinstimmen.

MIvisio
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FORM-UND LAGETOLERANZEN

LAUFTOLERANZEN

2 / GESAMTLAUF RADIAL

/7] 003 p-B
[A] | 8]

1 HinEn
°L J_ﬁ

ERKLARUNG

Die Oberflache (Mantelflache) muss
zwischen zwei koaxialen Zylindern liegen, die
einen radialen Abstand von t=0,03mm haben.
Die Achsen der Zylinder missen mit der
gemeinsamen Bezugsachse A-B Uberein-
stimmen.

DIN ISO 1107

2 / GESAMTLAUF AXIAL

ERKLARUNG

Die Oberflache (Planflache) muss zwischen
zwei parallelen Ebenen vom Abstand
t=0,Tmm liegen, die rechtwinklig zur Bezugs-
achse A sind.
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FORM-UND LAGETOLERANZEN

ORTSTOLERANZEN

'q} POSITION

A

Ea VN
(]
Lo
3

=)

1S
(=]
"

[}

ERKLARUNG

Die mittlere Linie der Bohrung muss inner-
halb eines Zylinders vom Durchmesser
t=0,05mm liegen. Dessen Achse muss mit
dem theoretisch genauen Ort der Bohrungs-
achse zu den Bezugsebenen A, Bund C
dbereinstimmen.

DIN ISO 1107

@ KONZENTRIZITAT

SCHNITT A-A

ERKLARUNG

Der Mittelpunkt der Bohrung muss innerhalb
eines Kreises vom Durchmesser t=0,1mm
liegen, konzentrisch zum Bezugspunkt A im
Querschnitt.
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FORM-UND LAGETOLERANZEN

ORTSTOLERANZEN

@ KOAXIALITAT

CEEE
[A] 8]

A A

] ¢ N
°L J_ﬁ

ERKLARUNG

Die mittlere Linie des Durchmessers muss
sich innerhalb eines Zylinders vom Durch-
messer t=0,05mm befinden, dessen Achse
auf der gemeinsamen Bezugsachse A-B liegt.

DIN ISO 1107

p— SYMMETRIE

ERKLARUNG

Die mittlere Flache der Nut muss zwischen
zwei parallelen Ebenen vom Abstand
t=0,05mm liegen, die symmetrisch zur
Bezugsmittelebene A angeordnet sind.
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FORM-UND LAGETOLERANZEN

RICHTUNGSTOLERANZEN DIN ISO 1107

// PARALLELITAT RECHTWINKLIGKEIT : NEIGUNG

- =—{Te0 ]

|

ERKLARUNG ERKLARUNG ERKLARUNG

Die mittlere Linie der Bohrung muss inner- Die mittlere Linie der Bohrung muss inner- Die mittlere Linie der Bohrung muss

halb eines Zylinders vom Durchmesser halb eines zur Bezugsebene A rechtwinkligen innerhalb eines Zylinders vom Durchmesser
t=0,03mm liegen, dessen Achse parallel zur Zylinders vom Durchmesser t=0,1mm liegen. t=0,1mm liegen. Die Zylinderachse liegt
Bezugsachse A ist. parallel zur Bezugsebene B und ist im

theoretisch genauen Winkel von a=45° zur
Bezugsebene A geneigt.
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UMWERTUNGSTABELLE

NAHERUNGSWERTE

HV HRC
574 52
584 525
592 53
602 53,5
612 54
620 54,5
630 55
636 55,5
642 56
656 56,5
666 57
673 57,5
687 58
698 58,5
708 59
720 59,5
732 60

HV

742
758
770
783
797
810
823
840
856
872
892
908
924
946
978
1004

HRC

60,5
61
61,5
62
62,5
63
63,5
64
64,5
65
65,5
66
66,5
67
67,5
68

@ DER PRUFLINGE

>32..6
>1,0..32
>0,5..1

FUR VICKERS- UND ROCKWELLHARTE

PRUFGERAT UND BELASTUNG

HV 10
HV 5
HV 1
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MIVISIO®

UNSERE PRODUKTKATALOGE

o AUSWERFER

002 SCHNEID-
ELEMENTE

@
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MIVISIO®

UNSER GESAMTES SORTIMENT

001

PRODUKTKATALOG.

AUSWERFER

> WWW.MIVIS.I0

002

SCHNEID-
ELEMENTE

> WWW.MIVIS.I0
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IMPRESSUM

URHEBERRECHT

Alle Inhalte (Text, Fotos, Bildmaterial, Zeichnungen, etc.)
sind urheberrechtlich geschutzt.

Wir behalten uns technische Anderungen vor.

Alle Nachdrucke jeglicher Art sind verboten,

auch auszugsweise.

QUELLENANGABE

Seite 70-77, Form- und Lagetoleranzen, Umwertungstabelle:
Verlag Europa-Lehrmittel, Nourney, Vollmer GmbH & Co. KG, 2017,
Tabellenbuch Metall, 47. Auflage, Haan-Gruiten

BILDQUELLENVERZEICHNIS
Seite 02, Fotos der Geschaftsflhrer: mivisio®
Seite 03-79, 3D Renderings und technische Zeichnungen: mivisio®

KONZEPTION UND GESTALTUNG
mivisio® & Wilhelm Schrade - Grafikdesigner
www.wilhelmschrade.com
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KONTAKT

+49.7641.97588 10
INFO@MIVIS.IO

MOZARTSTRASSE 10
79312 EMMENDINGEN

\%

MIVISIO
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